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Wiederkehrende Bearbeitungsfunktionen

In der Fertigung gilt es, das Optimum aus der CAM-Programmierung
herauszuholen. Um diese Anforderung zu erfillen benétigt der
CAM-Programmierer ein auf seine Bedirfnisse optimal
zugeschnittenes Programmierumfeld. Hier missen Templates erstellt
werden, die es ermoglichen ohne groen Aufwand wiederkehrende
Bearbeitu ngsfunktionen in Bearbeitungsprogramme einzupflegen.

Erstellen und Anpassen von Templateoperationen
Bibliotheken und Funktionen
Beispielprogrammierung und Umsetzung
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Damit am Rustplatz Jewells der aktuelle Aufspannplan Priifplan oder
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Der Datenaustausch ist zur Zeit umstandiich.
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Abschluss aller Anpassungen Postprozessor/ Simulation fiir Maschine
ncl. Messtasteroperationen.
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Erarbeitung eines Konzepts zur Verwaltung und Pflege von
Schnittdaten.
Wo werden diese Daten gepflegt?
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We komm diese Datening
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Aufgaben, Ansprechpartner definieren, Umfeld schaffen (z.B.Software),

zur Erhdhung der Maschinenlaufzeiten, Reduzierung der Prozesszeit.
Nutkurven, Doppelkurven.

Wie soll gespannt werden.

Wie soll der Turm bestiickt werden?

Spannstellen definieren?

24.10.2014

Wie setzen wir den Messtaster sinnvoll ein?
Schruppen reicht aus, warum schlichten wir?

Termin Abgabedatum | Status Grund far
priméar Terminverzug
31.03.2015 31.03.2015 In Arbeit

31.03.2015 31.03.2015 In Arbeit

31.03.2015 31.03.2015 In Arbeit

31.12.2014 31.12.2014 In Arbeit

31.03.2015 31.03.2015 In Arbeit

31.01.2015 31.01.2015 In Arbeit

31.12.2014 31.12.2014 In Arbeit

30.11.2014 30.11.2014 In Arbeit
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