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Beschrel bu ng/ZI ele 

Wiederkehrende Bearbeitungsfunktionen 

in der Fertigung gilt es, das Optimum aus der CAM-Programmierung 
herauszuholen. Um diese Anforderung zu erfüllen benötigt der 
CAM-Programmierer ein auf seine Bedürfnisse optimal 
zugeschnittenes Programmierumfeld. Hier müssen Templates erstellt 
werden, die es ermöglichen ohne großen Aufwand wiederkehrende 
Be arbeitu ngsfu nktio ne n in Bearbeitu ng sprog ramme einzupfleg en. 

Erstellen und Anpassen von Templateoperationen 
Bibliotheken und Funktionen 
Beispielprogrammierung und Umsetzung 

~R'Ytffii!Waflffi \~Nöt8/§%öglichkeit geschaffen, in der 
ser 

zur Erhöhung der Maschinenlaufzeiten, Reduzierung der Prozesszeit 
NutkuiVen, DoppelkuiVen. 
Wie soll gespannt werden. 
Wie soll der Turm bestückt werden? 
Spannsteilen definieren? 

L._ ___ L._ _______ -1 Wie setzen wir den Messtaster sinnvoll ein? 

Schruppen reicht aus, warum schlichten wir? 

24.10.2014 

(Teil-) Ergebnis Termin Abgabedatum Status Grund für 
primär Terminverzug 

31. 03.2015 31.03.2015 in A rbeit 

31.03.2015 31.03.2015 ln Arbeit 

31.03.2015 31.03.2015 ln Arbeit 

31.12.2014 31.12.2014 ln Arbeit 

31.03.2015 31.03.2015 ln Arbeit 

31.01.2015 31.01.2015 ln Arbeit 

31.12.2014 31.12.2014 ln A rbeit 

30.11.2014 30 .11.2014 ln Arbeit 
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